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ANALISI METALLURGICA DI UNA RUOTA TEMPRATA SUPERFICIALMENTE

OGGETTO DELLINDAGINE

L'analisi ha riguardato lo studio della microstruttura e della durezza degli strati superficiali induriti per tempra di una ruota per
carroponte.

Il disegno della ruota oggetto dello studio € riportato in Fig. 1.

la Fig. 2 mostra il certificato dellacciaio FIRMA utilizzato per fabbricare la ruota a partire da un fucinato bonificato.

In Fig. 3 é riportato il certificato di conformita del trattamento di tempra, che attesta lottenimento di durezza.
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